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Navod na pouzivanie
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1 O tomto navode

Dakujeme za déveru, ktort ste prejavili kiipou spajkovacky Weller
WR 3M. Pri vyrobe sa uplatnili najprisnejSie kritéria kvality, ktoré
zaruc€uju bezchybnu funkciu zariadenia.

Tento navod obsahuje délezité informacie, pomocou ktorych budete
mOoct opravarensku stanicu WR 3M bezpecne spustit’ do prevadzky,
obsluhovat, udrziavat’ a sami odstranit’ jednoduché poruchy.

D> Preditajte si cely tento navod a prislusné bezpecnostné
upozornenia pred uvedenim zariadenia do prevadzky skoér ako
zacénete pracovat’ s opravarenskou stanicou WR 3M.

> Tento navod uchovaijte tak, aby bol pristupny vSetkym
pouzivatelom.
1.1 Pouzité smernice

Mikroprocesorovo riadena opravarenska stanica Weller WR 3M
zodpoveda udajom vyhlasenia o zhode ES, tykajucim sa smernic
2004/108/ES, 2006/95/ES a 2011/65/ES (RoHS).

1.2  Suvisiace dokumenty

— Navod na pouzivanie opravarenskej stanice WR 3M
— Sprievodna brozura s bezpeé&nostnymi pokynmi k tomuto navodu
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2 Pre vaSu bezpeénost’

Opravarenska stanica WR 3M bola vyrobena zodpovedajuc
dneSnému stavu techniky a v sulade s uznavanymi bezpecnostno-
technickymi pravidlami. Napriek tomu hrozi nebezpecenstvo
poranenia a vecnej Skody, ak nebudete dodrziavat’ bezpecnostnée
upozornenia uvedené v prilozenej bezpe€nostnej brozure, ako aj
upozornenia uvedené v tomto navode. Tretim osobam odovzdavajte
opravarensku stanicu WR 3M vzdy spolu s navodom na pouzivanie.

2.1 Pouzitie v sulade s uréenim

Opravarensku stanicu WR 3M pouzivajte vyhradne na spajkovanie

a odspajkovanie v sulade s u¢elom a podmienkami uvedenymi

v navode na obsluhu. PouzZitie opravarenskej stanice v sulade

s uréenim WR 3M zahffia aj to, ze

— budete dodrziavat' tento navod,

— budete dodrziavat’ vSetky ostatné sprievodné dokumenty,

— budete dodrziavat’ bezpe€nostné predpisy platné v krajine
pouzitia.

Vyrobca neprebera zaruku za svojvoine vykonané zmeny pristroja.

3 Rozsah dodavky

— Opravarenska stanica WR 3M

— Siet'ovy kabel

— Adaptér vzduchovej hadice pre horicovzdusné spajkovacie pero 1
(HAP 1)

— Navod na obsluhu WR 3M

— Brozura s bezpe€nostnymi pokynmi

— CD so softvérom pre USB (,Firmware Updater” a ,monitorovaci
softvér)

— USB kabel

— Zastrcka na vyrovnanie potencialov

— Balenie s farebnymi oznaceniami naradia
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4 Opis zariadenia

Weller WR 3M je vestranne pouziteina opravarenska stanica na

profesionalne opravy na elektronickych montaznych zostavach

najnovsej technolégie v priemyselnej vyrobe, ako aj v opravarenske;j

a laboratérnej oblasti. WR 3M disponuje 3 nezavislymi kanalmi na

sUcasnu prevadzku 3 spajkovaciek.

Digitalna riadiaca elektronika spolu s vysokokvalitnou snimacou

technikou a technikou pre prenos tepla v spajkovacke zarucuje

presné teplotné pomery na spajkovacom hrote. Rychle

zaznamenavanie nameranych hodnét zaruéuje najvyssiu presnost’

teploty a optimalny dynamicky priebeh teploty v pripade zatazenia.

Zelan( teplotu mozno nastavovat v zavislosti od pripojeného

nastroja v rozsahu od 50 °C do 550 °C (150 °F — 999 °F) pre

spajkovacie nastroje. Pozadovana a skutoéna hodnota sa zobrazuje

digitalne. Tri tlagidla teploty sltiZia na priamu volbu pevnych teplét.

Dosiahnutie predvolenej teploty signalizuje blikanie optickej kontroly

regulacie (, # “symbol na displeji a pridavna zelena LED).

Weller WR 3M opravarenska stanica ponuka nasledovné dalSie

funkcie:

— Automatické rozpoznanie naradia a aktivacia prislusnych
parametrov regulacie

— Vsetky naradia firmy Weller, vratane HAP 200 je mozné pripojit’
(okrem naradia WX)

— Digitalna regulacia teploty

— Moznost' zadania offsetovych hodnot

— Programovateiné znizenie teploty (Setback)

— Standby (pohotovost)) a funkcia zablokovania

— Zabudované vysokovykonné ¢erpadlo

— Antistatické vyhotovenie zariadenia v stlade s bezpe¢nostou ESD

— Ro6zne moznosti vyrovnania potencialov v zariadeni (§tandardna
zostava)

— Kalibracia podia osobitnych poZiadaviek zakaznika

— Rozhranie USB na riadenie, vyhodnocovanie a dokumentaciu
prostrednictvom PC

— Dodatoény podtlakovy kanal na manipulaciu so suciastkami

SK
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41 Technické udaje WR 3M

Rozmery

Hmotnost’
Sietové napatie
Prikon

Trieda ochrany
Poistka

Tepelna regulacia kanalov

Presnost’ teploty
Stabilita teploty

Zvodovy odpor
spajkovacieho hrotu
(Tip to ground)
Zvodové napatie
spajkovacieho hrotu
(Tip to ground)
Cerpadlo (prerusovany
chod (30/30) s)

Dodatocné podtlakove
Cerpadlo

Vyrovnanie potencialov

d x § x v (mm): 273 x 235 x 102

d x § x v (palce): 10,75 x 9,25 x 4,02

cca 6,7 kg

230V, 50 Hz (120 V, 60 Hz)

400 W

| a lll, antistaticky kryt

Nadprudova spust' 230V 2,0 A
120V 4,0A

Spajkovaci a odpajkovaci piest

plynulo

50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F)

Regulovatelny rozsah teploty zavisi

od naradia.

WP 65

100 °C-450 °C (200 °F-850 °F)

WP 80 /WP 120

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)

WSP 150 /WP 200

50 °C-550 °C (150 °F-950 °F)

WMRT / WMRP

100 °C-450 °C (200 °F-850 °F)

DSX 80 / DXV 80

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)

DSX 120

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)

HAP 200 / HAP 1

50 °C-550 °C (150 °F-999 °F)

+9°C (17 °F)

+2°C (+4°F)

Zodpoveda IPC-J-001

Zodpovedé IPC-J-001

Max. podtlak 0,7 bar
Max. prieto¢né mnozstvo 18 I/min
Horuci vzduch max. 15 I/min

Max. podtlak 0,5 bar
Max. prietoéné mnozstvo 1,7 I/min

Cez zdierku s 3,5 mm pomocnym
kontaktom na zadnej strane
zariadenia.
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Rozhranie USB

Riadiaca jednotka je vybavena miniatirnym USB rozhranim (25). Na
pouzivanie USB rozhrania mate na CD k dispozicii softvér od firmy
Weller, s ktorym

— mobzete vykonat’ aktualizaciu softvéru (,Firmware Updater) na
va$ej riadiacej jednotke a

— dialkovo ovladat’ riadiacu jednotku, ako aj graficky znazorfiovat,
ukladat’ a tlacit’ krivky teploty (,monitorovaci softvér).

Vyrovnanie potencialov

Ré6zne pripojenie zdierky s 3,5 mm pomocnym kontaktom (28)

umoznuje 4 varianty:

— Tvrdé uzemnenie: bez zastrcky (stav pri dodavke).

— Vyrovnanie potencialov: So zastré¢kou, vyrovnavaci vodi¢ na
strednom kontakte.

Bezpotencialové: S konektorom

-#— — Makké uzemnenie: S konektorom a prispajkovanym odporom.

Uzemnenie cez zvoleny odpor

5 Uvedenie zariadenia do prevadzky

VYSTRAHA! Nebezpecéenstvo tGrazu pri nespravnom zapojeni

podtlakovej hadice.

AK je podtlakova hadica nespravne zapojena, méze pri
aktivovani odspajkovavacieho piestu déjst’ k uniku horiceho
vzduchu a tekutého spajkovacieho cinu, o mbze spdsobit’
poranenia.

B> Nikdy nepripdjajte podtlakovu hadicu na vsuvku ,Air"
(vzduch)!

1. Zariadenie opatrne rozbaite.
2. Spajkovacky pripojte nasledovnym spésobom:

- Horucovzdu$né spajkovacie pero (HAP) so vzduchovou hadicou
pripojte na vsuvku ,Air‘ (vzduch) (15) a nasledovne s pripajacou
zastrckou zastréte do pripajacej zasuvky 14, 27 alebo
r 37 (16) opravarenskej stanice a kratkym pootocenim doprava
zablokujte. Horticovzdu$ny piest HAP 1 je mozné pripoijit’ len
s adaptérom vzduchovej hadice.

J - Upozornenie Ked pouzivate HAP 200, mozno ho pripojit iba na kanal 1!

Maximalny vystupny vykon je ohranic¢eny na 360 W.

- Odspajkovacie naradie s podtlakovou hadicou pripojte na
vsuvku ,Vac” (14) a nasledovne s pripajacou zastrékou zastréte
do pripajacej zasuvky 17, r21 alebo 317 (16)
opravarenskej stanice a kratkym pooto¢enim doprava
zablokujte.

- Spajkovacku s pripajacou zastrékou zastréte do pripajacej
zasuvky 119, r21 alebo r 34 (16) opravarenskej stanice
a kratkym pooto€enim doprava zablokujte.

SK
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WR 3M

- Dve naradia funkcie Pick-Up (zdvihnutie) (WRK, WVP) je mozné
pomocou podtlakovej hadice pripojit’ na obidve Pick-Up
(zdvihnutie) vsuvky (13), pri€om je aktivna len vsuvka napravo.
Otocenim o 180° je mozné prepnut’ na druhu vsuvku.

3. Spajkovacky odlozte do bezpeénostného odkladacieho stojanu.

4. Skontrolujte, ¢i sietové napatie zodpoveda idajom na typovom
Stitku a Ci sa sietovy vypina¢ (12) nachadza vo vypnutom stave.

5. Riadiacu jednotku spojte so siet'ou (27).

6. Zariadenie pomocou sietového vypinaca (12) zapnite.

Po zapnuti zariadenia vykona mikroprocesor automaticky vlastny

test, v ktorom su vSetky segmenty na kratky €as v prevadzke. Potom

elektronika automaticky prepne na zakladnu nastavenu teplotu 350

°C pre vSetky kanaly a 50 % pre nastavenie ,Air* (vzduch). Na

aktivovanych kanaloch, ktoré sa pouzivaju, zasvieti zelena svetelna

diéda (2):

— Trvalé zelené svetlo svetelnej diddy signalizuje zohrievanie
pripojeného nastroja.

— Zelené blikanie svetelnej diddy signalizuje dosiahnutie predvolenej
teploty nastroja.

Aktivne kanaly sa na displeji zobrazuju trojuholnikom (22) ako aj

symbolom blesku (21).

6 Obsluha pristroja

6.1  Volba kanalu, zapnutie a vypnutie

1. Na zvolenie jedného z troch kanalov stlacte jedno z tlacidiel
r11.r2q alebo r37.
Na displeji sa objavi pozadovana teplota zvoleného kanalu, ako
aj malym pismom pevne naprogramované teploty.
- Alebo -
Stlacajte tlacidlo 1 1-2-:3 7, kym sa nezobrazi pozadovany kanal.
Na displeji sa potom objavi aktualna teplota naradia. V dolnej
oblasti sa dodato¢ne zobrazi stav s prisluSnou hodnotou
pozadovanej teploty.
Zvoleny kanal sa zobrazi pomocou trojuholnika (21) na displeji,
ako aj nacerveno svietiacou svetelnou diédou (1) na zariadeni.

2. Sucasne stlacte tlacidla UP (HORE) a DOWN (DOLE), az kym sa
na displeji objavia tri Ciarky ,- - -“.

3. Tlacdidla pustte.
Ak uz je kanal deaktivovany, objavi sa na displeji tdaj ,VYP*.
Ak je kanal aktivovany, objavi sa na displeji aktualna skuto¢na
teplota.

Data, ulozené v pamati, sa po vypnuti kanala nestratia.

Zobrazenie sa automaticky prepne na ten kanal, na ktorom je
pripojené zariadenie, je stlaceny spinac alebo naradie bolo vybrané
z0 stojanu so spinanim.

Tuto funkciu mozno vypnut’ v menu 2 Specialnych funkcii (pozrite
,Vypnut/zapnut automaticki zmenu kanala“ na strane 16).



WR 3M 9-22

6.2 Nastavenie teploty

Individualne nastavenie teploty

1. Zvolte pozadovany kanal stlagenim jedného z tlagidiel 11,
r2q alebo r31.

2. Stlacte tlacidlo UP (HORE) alebo DOWN (DOLE).
Displej sa prepne na nastavenu pozadovanu hodnotu. Symbol
O O teploty blika (18).
3. Stlacte tlacidlo UP (HORE) alebo DOWN (DOLE) na nastavenie
pozadovanej teploty:
- Kratkym tuknutim sa teplota posunie o jeden stuperi.

- Trvalé stlacenie prestavi pozadovanu hodnotu v rychlom
priebehu.

°C
A Displej znazornuje skutoénl hodnotu teploty vybraného kanalu.

9
-
Jd
a
N
Jd
a
w
Jd

Cca 2 sekundy po uvoineni tlagidiel nastavenia sa na displeji
opat’ objavi skuto€na hodnota vybraného kanalu.

Nastavenie teploty pomocou tladidiel 14, r27ar31
73 Pozadovanu hodnotu teploty mozno oddelene pre kazdy kanal

°C zmenit’ volbou jednej z troch prednastavenych hodnét teploty (pevné
teploty).
50 350 380 Nastavenia od vyrobcu:
14 24 34 r 17 =150 °C (300 °F), r21 =350 °C (662 °F),

r3q =380°C (716 °F)
1. Zvolit kanal.

Zobrazenie 3 pevnych tepl6t na cca 2 s.
Pokial symbol teploty blika, je mozné zadavat hodnotu teploty.

°C 2. Pozadovanu hodnotu teploty nastavte tla¢idlom UP (HORE)
A alebo DOWN (DOLE).
oIl 3. Pozadované tlacidlo teploty 17, 2 alebo 37 drzte tri
a5 v sekundy stlacené.
N '_d' P30 Zobrazenie teploty pocas toho blika v prislusnej hodnote teploty.

Po 3 sekundach sa nastavena hodnota ulozi.
4. Tlacidlo teploty opat pustte.

Upozornenie Obsadenie tlacidla teploty nizkou ,navratovou® teplotou ponuka
moznost’ manualneho zapnutia poklesu teploty pri nepouzivani
spajkovacky.

Navolenie teploty pomocou tladidiel r 14, r27a r31
1. Zvolit kanal.

2. Zobrazenie 3 pevnych tepldt na displeji na cca 2 s.
Pokial symbol teploty blika, je mozné navolit’ pozadovanu teplotu
tlagidlami 1, r21 alebo r31.

SK
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6.3 Nastavenie prietoku vzduchu

Prietok vzduchu, vychadzajic z maximalnej hodnoty prietoku 15 I/s
(HAP 200), resp. 10 I/s (HAP 1) je mozné nastavit’ v rozmedzi od
10 % do 100 %.

1. Stlacte tlacidlo AIR (VZDUCH)

Aktudlny prietok vzduchu v percentach sa na cca 2 s zobrazi na
displeji.

2. Pozadovany prietok nastavte stlacenim tlacidla UP (HORE)-
alebo DOWN (DOLE).

Nastavena hodnota bude prevzata. Po 3 s sa opat’ zobrazi
skuto¢na teplota zvoleného kanalu

Ako v pripade 3 pevnych teplét, mozno nastavit’ a navolit’ aj 3
pevné prietoky vzduchu.
Nastavenia od vyrobcu:

r17=10%, r29=50%), r37=100%

6.4 Vypnutie a zapnutie podtlakového Eerpadia
funkcie Pick-Up (zdvihnutie)

D> Stlacte tlacidlo Pick-Up (zdvihnutie).

V zavislosti od vychodiskového stavu sa ¢erpadlo zapne alebo
vypne. V zapnutom rezime svieti svetelna diéda (8) vedla tlacidla
Pick-Up (zdvihnutie) nazeleno.

Podtlakové ¢erpadlo nie je konstruované na trvall prevadzku. Na
ochranu ¢erpadla sa ¢erpadlo po 10 mindtach automaticky vypne.

6.5 Spajkovanie a odspajkovanie

> Spajkovacie prace vykonavajte podia navodu na obsluhu vadej
pripojenej spajkovacky.

7 Specialne funkcie

Specialne funkcie st rozdelené do 2 trovni menu:

— Menu 1 s moznostami nastavenia
pre teplotu standby (pohotovost), vypnutie teploty (Setback),
automatické vypnutie (Auto-VYP), tolerancie regulacie teploty,
funkcie okna, tepelné jednotky, ¢asu zapnutia (¢as zap.) pre
hordcovzdusné spajkovacie pero, oneskorenie vypnutia podtlaku
(VAC VYP) a oneskorenie zapnutia podtlaku (VAC ZAP) a funkcia
zablokovania.

— Menu 2 s moznost'ami nastavenia pre
uroven manometra, ID kod, kalibraénu funkciu (FCC), vykon
funkcie Pick-Up (zdvihnutie), zapnutie/vypnutie autom. zmeny
kanala, zapnutie/vypnutie blokovania tlacidiel a regulaénu
charakteristiku HI/LO.
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7.1 Volba $pecialnych funkcii menu 1

Specialne funkcie Navigéacia

STANDBY
(POHOTOVOST)

SETBACK

AUTO OFF (AUTO 1
VYP)

OFFSET i
WINDOW (OKNO)
“CIF EXIT r3q
CAS ZAP PrepnutieCH T 27
VAC VYP

VAC ZAP

o

1

2

3.

. Zvolte pozadovany kanal 114, r21 alebo 39 na zadanie

Specialnych funkcii.

. Sucasne drzte stlacené tlacidla UP (HORE) a DOWN (DOLE).

Po 2 s sa na displeji objavi zobrazenie ,— 1 -".
Pustte tlacidla.

Vyber Specialnych funkcii menu 1 je aktivovany.
Teraz mOzete vykonat pozadované nastavenia.

- Pomocou tlagidielr 14, 27 vyberte body v menu.
- Pomocou tlagidla 3 7 menu opéat opustite (EXIT).

Obnovenie vyrobnych nastaveni Specialnych funkcii

Stlacte tla¢idlo 3 7 a drzte ho stlacené.
Nasledne sucasne stlacte tlacidla UP (HORE) a DOWN (DOLE).
Na displeji sa zobrazi ,FSE" (nastavenie od vyrobcu).

Teraz su opat obnovené vyrobné nastavenia opravarenskej
stanice.

Nastavenie standby (pohotovostnej) teploty

Po vypnuti teploty sa automaticky nastavi teplota standby
(pohotovost). Skuto€na teplota je ngrazené blikanim. Na displeji sa
objavi ,STANDBY* (POHOTOVOST).

1

.V menu 1 zvoite bod menu STANDBY (POHOTOVOST).
2.

Pozadovanu hodnotu teploty standby (pohotovost) nastavte
pomocou tla¢idla UP (HORE) alebo DOWN (DOLE).

Pomocou tladidla 17 (naspat) alebo 27 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

SK
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Nastavenie vypnutia teploty (SETBACK)

Pri nepouzivani spajkovacky sa teplota po uplynuti nastaveného

Casu navratu (Setback) znizi na teplotu standby (pohotovost). Stav

navratu zobrazuje blikajica skutocna hodnota teploty a na displeji sa

zobrazi ,STANDBY* (POHOTOVOST). Stla¢enim tlacidla UP

(HORE) alebo DOWN (DOLE) ukoncite tento stav. V zavislosti od

naradia deaktivuje spina¢ alebo stojan so spinanim stav navratu.

Mozné su nasledujuce nastavenia funkcie navratu (setback):

— ,0 min“: Funkcia navratu VYP (Setback OFF) (nastavenie od
vyrobcu)

— ,ON*: funkcia navratu je zapnuta (so stojanom na spinanie sa po

- - odlozeni spajkovacky okamzite znizi na teplotu pohotovosti

_' , ' (Standby).

- !H_' ,—' min — ,1-99 min“: Funkcia navratu ZAP (individualne nastaviteiny as
i v navratu Setback)

ri- r2a 1. V menu 1 zvoite bod menu SETBACK.
2. Hodnotu funkcie navratu nastavte pomocou tla¢idla UP (HORE)
alebo DOWN (DOLE).
3. Pomocou tlacidla 1 (naspéat) alebo 21 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Nastavenie automatického ¢asu vypnutia (AUTO-OFF)

Pri nepouzivani spajkovacky sa po uplynuti ¢asu AUTO-OFF
(AUTOMATICKE VYPNUTIE) vyhrievanie spajkovacky vypne.
Vypnutie teploty sa uskuto€ni nezavisle od nastavenej funkcie
navratu. Skutoc€na teplota je zobrazena blikanim a sluzi ako
ukazovatel zostatkového tepla. Na displeji sa zobrazi ,OFF* (VYP).
o ' '- '-, A Pri teplote pod 50 °C (122 °F) sa na displeji zobrazi blikajuca Ciarka.

Nasledovné nastavenia funkcie AUTO-OFF si mozné:

— ,0 min“: Funkcia AUTO-OFF je vypnuta.

1o -2 - ,1-999 min“: Cas AUTO-OFF, individualne nastaviteiny.

1. V menu 1 zvoite bod menu OFF (VYP).

2. Cielova hodnotu funkcie AUTO-OFF nastavte tlagidlom UP
(HORE) alebo DOWN (DOLE).

3. Pomocou tlacidla 1 (naspéat) alebo 24 (dopredu) prejdete
na dalSi bod v menu.
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Spravanie teploty pri rozdielnych nastaveniach funkcii SETBACK
a AUTO OFF
Nastavenia Spravanie teploty bez stojanu so spinanim

Cas SETBACK |Cas OFF

[1-99 min] [1-999 min]

0 0 Spajkovacka zostane na nastavenej teplote spajkovania.

ON

0 Ti Spajkovacka sa pri nepouzivani " po uplynuti asu OFF vypne.

ime

ON

Time 0 Spajkovacka sa pri nepouzivani ¥ po uplynuti ¢asu SETBACK znizi
na teplotu STANDBY (POHOTOVOST)?.
Spajkovacka sa pri nepouzivani " po yplynutl’ ¢asu SETBACK znizi

Time Time na teplotu STANDBY (POHOTOVOST)? a po uplynuti ¢asu OFF sa
vypne.

Spravanie teploty so stojanom so spinanim

0 0 Spajkovacka sa v stojane @ vypne.

ON 0 Spajkovatka sa v stojane ? zniZi na teplotu STANDBY
(POHOTOVOST) 2.

0 Time Spajkovacka sa v stojane ? po uplynuti dasu OFF vypne.

ON Time Spajkovacka sa v stojane ? zniZi na teplotu STANDBY
(POHOTOVOST)? a po uplynuti ¢asu OFF vypne.

Time 0 Spajkovacka sa v stojane ¥ po uplynuti ¢asu SETBACK zniZi na
teplotu STANDBY (POHOTOVOST)?.
Spajkovacka sa v stojane  po uplynuti Casu SETBACK znizi na

Time Time teplotu STANDBY (POHOTOVOST)? a po uplynuti ¢asu OFF sa
vypne.

" Nepouzivanie = nestlacajte tlacidla UP (HORE)/DOWN (DOLE) a klesanie teploty > 5 °C.
2 Teplota STANDBY (POHOTOVOST) musi byt pod pozadovanou teplotou, inak nie je funkcia

SETBACK aktivna.

3 Ak je pripojeny stojan so spinanim, ostava spajkovacka vzdy na nastavenej pozadovanej teplote.
Funkcia v stojane sa aktivuje po prvom odloZeni spajkovacky.

Upozornenie

Reset rezZimu STANDBY (POHOTOVOST) a OFF (VYP):

— Bez stojanu so spinanim stlacenim tlacidla UP (HORE) alebo
DOWN (DOLE).

— So stojanom so spinanim vybranim spajkovacky z odkladacieho
stojanu.

SK
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Nastavenie tolerancie regulacie teploty

Skutoénu teplotu spajkovacieho hrotu je mozné prispdsobit' zadanim

tolerancie regulacie teploty o + 40 °C (t 72 °F).

1. V menu 1 zvoite bod menu OFFSET.

2. Hodnotu OFFSET nastavte tlac¢idlom UP (HORE) alebo DOWN
(DOLE).

3. Pomocou tladidla 1 (naspéat) alebo r 24 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Nastavenie funkcie Window (okno)

Vychadzajuc z nastavenej, zablokovanej teploty je mozné pomocou
funkcie WINDOW nastavit’ okno teploty velkosti + 99 °C (+ 180 °F).

Aby ste mohli vyuZzivat' funkciu OKNO, musi byt opravarenska

stanica v zablokovanom stave (pozri ,Zapnutie/vypnutie funkcie

zablokovania“ na strane 15).

1.V menu 1 zvolte bod menu WINDOW.

2. Hodnotu teploty okna nastavte pomocou tlac¢idla UP (HORE)
alebo DOWN (DOLE).

3. Pomocou tlacidla 14 (naspéat) alebo 24 (dopredu) prejdete
na dalSi bod v menu.

Prepnutie jednotky teploty

Prepinanie jednotiek teploty z °C na °F alebo naopak.

1. V menu 1 zvolte bod °C/°F.

2. Jednotku teploty nastavte pomocou tlacidla UP (HORE) alebo
DOWN (DOLE).

3. Pomocou tlacidla 1 (naspéat) alebo 24 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Ohraniéenie éasu zapnutia (CAS ZAP) horiicovzdusného piestu
(HAP)

Cas zapnutia pridu horticeho vzduchu HAP je mozné ohranicit’

krokmi od 0 do 60 krokmi po 1. Nastaveny €as je potom rovnaky pre

vSetky tri kanaly. Nastavenie od vyrobcu je 0 s (,VYP®), t.z. Ze prud

vzduchu sa aktivuje pokial je stladené tladidlo na hordicovzdusnom

pieste alebo je stlaceny pripadny nozny spinac.

1. V menu 1 zvoite bod menu CAS HAP.

2. Casovu hodnotu nastavte pomocou tlagidla UP (HORE) alebo
DOWN (DOLE).

3. Pomocou tlacidla 1 (naspéat) alebo 24 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Nastavenie oneskorenia vypnutia podtlaku (VAC VYP)

Aby ste zabranili upchatiu odpajkovacieho piestu, je mozné nastavit

oneskorenie ¢asu vypnutia podtlaku od 0 do 5 s (nastavenie od

vyrobcu 2 s).

1. V menu 1 zvolte bod menu VAC VYP.

2. Casovl hodnotu nastavte pomocou tlagidla UP (HORE) alebo
DOWN (DOLE).

3. Pomocou tlacidla 1 (naspéat) alebo 24 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.
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Nastavenie oneskorenia zapnutia podtlaku (VAC ZAP)

Na zabranenie pred€asného spustenia Cerpadla alebo zaru€enia

zadaného €asu predhriatia spajkovaného miesta je mozné nastavit’

oneskorenie zapnutia od 0 do 9 s (nastavenie od vyrobcu 0 s: Vyp).

1. V menu 1 zvoite bod menu VAC ZAP.

2. Casovu hodnotu (VAC ZAP) nastavte pomocou tlagidla UP
(HORE) alebo DOWN (DOLE).

3. Pomocou tlacidla 14 (naspéat) alebo 24 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Zapnutie/vypnutie funkcie zablokovania

Po zapnuti zablokovania je na opravarenskej stanici mozné
obsluhovat' len tlacidla teploty r1q, r2q a 317, Pick-Up
(zdvihnutie) a  1-2-3 7. VSetky ostatné nastavenia nie je mozné az
do odblokovania prestavit'.

Zablokovanie opravarenskej stanice:

1. V menu 1 zvoite bod LOCK (ZABL.) i
Na displeji sa zobrazi OFF (VYP). Symbol klucika blika.

Stlaéenim tlagidiel 14 alebo 27 pocas zobrazenia ,VYP*
opustite bod menu bez ulozenia kdédu zablokovania.

2. 3-miestny kod zablokovania nastavte pomocou tlacidla UP
(HORE) alebo DOWN (DOLE).
3. Tladidlo 31 drzte 5 s stlacené.
K&d sa ulozi. Zobrazi sa symbol kluc¢ika. Stanica je teraz
zablokovana. Displej prejde do hlavného menu.
Odblokovanie opravarenskej stanice:
1.V menu 1 zvolte bod ZABL. i
Na displeji sa zobrazi ,ON“ (ZAP). Zobrazi sa symbol kitcika.
2. 3-miestny kod zablokovania nastavte pomocou tlacidla UP
(HORE) alebo DOWN (DOLE).
3. Stlacte tlacidlo 317.
Stanica je teraz odblokovana. Displej prejde do hlavného menu.

SK
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7.2 Volba $pecialnych funkcii menu 2

Specislne funkcie Navigacia

LEVEL (UROVEN)

ID 0 .

Fcc ! re
PICK-UP (ZDVIHNUTIE) r2i
HAP LOCK EXIT r3i

HI / LO CONTROL Prepnutie CH 1231,
AUTO CHANNEL

1. Zvolte pozadovany kanal 117, r217 alebo 3 na zadanie
Specialnych funkcii.

2. Sucasne drzte stlacené tlacidla UP (HORE) a DOWN (DOLE).
Po 4 s sa na displeji objavi udaj ,— 2 .

3. Pustte tlacidla.
Vyber Specialnych funkcii menu 2 je aktivovany.
Teraz mOzete vykonat pozadované nastavenia.

Pomocou tlacidiel r 19, 21 vyberte body v menu.

Pomocou tla¢idla 1 3 7 menu opéat’ opustite (EXIT).

Nastavenie limitu manometra

— Pomocou tejto funkcie je mozné definovat’ interval udrzby
odspajkovacieho naradia. Nastavi sa tu hodnota v mbar, pri ktorej
elektricky manometer v pripade znecisteného nasavacieho
systému spusti varovny signal (svetelna didda (3) podtlakového
Cerpadla sa zmeni zo zelenej na ¢ervenu). Nastavena hodnota
zavisi od pouzitych nasavacich dyz.

— Nastavenie od vyrobcu: -600 mbar
mozné nastavenie: -400 mbar do -800 mbar

1. Systém (hroty a filtre) musi byt volny

2. V menu 2 zvolte bod LEVEL (UROVEN).

3. Hodnotu tlaku LEVEL (UROVNE) nastavte pomocou tlagidla UP
(HORE) alebo DOWN (DOLE).
LED kontroly regulacie sa prepina z ervenej na zelenu.
Tlacidlom UP zvyste podtlak o 50 az 80 mbar, stlacte podtlakovu
hadicu a skontrolujte, €i sa kontrolka prepne zo zelenej na
Cervenu.

4. Pomocou tlacidla 19 (naspat) alebo 24 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Nastavenie oznacenia stanice (ID kod)

Pri pouzivani volitelného rozhrania USB je mozné v pinom rozsahu
riadit a dialkovo ovladat’ viaceré WR 3M. Na to potrebuje kazda
stanica vlastné oznacenie (ID kdéd), aby mohla byt' jednoznaéne
identifikovana.
1. V menu 2 zvoite bod REMOTE ID.
2. Pomocou tla¢idla UP alebo DOWN (DOLE) zadajte ID
(mozné hodnoty 0 — 999).
3. Pomocou tlacidla 1 (naspéat) alebo 24 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Stlacte tlacidlo 3 q, ak chcete tento bod menu opustit' bez zmeny
(EXIT).
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Ovladanie funkcie kalibracie (Factory Calibration Check)

Pomocou funkcie FCC mézte skontrolovat’ presnost’ teploty
opravarenskej stanice a vyrovnat pripadné odchylky. Na to je
potrebné zmerat teplotu spajkovacieho hrotu externym zariadenim
na meranie teploty a meracim hrotom teploty priradenym dane;j
spajkovacke. Pred kalibraciou je potrebné zvolit' prislu§ny kanal.

Zmena kalibracie pri 100 °C/212 °F
‘- '- ,- 1. Snimac teploty (0,5 mm) externého zariadenia na meranie teploty
[

zavedte do meracieho hrotu teploty.
2. V menu 2 zvolte bod FCC.
3. Stlacte tlacidlo DOWN (DOLE) .
Zvoli sa bod kalibracie 100 °C/212 °F .
Spéjkovaci hrot sa teraz zohreje na 100 °C/212 °F.
Kontrola regulacie zaéne blikat', akonahle je teplota konstantna.
4. Teploty zobrazené na meracom zariadeni porovnajte s udajmi na
displeji.
,-rc 5. Tlagidlom UP (HORE) alebo DOWN (DOLE) nastavte na
opravarenskej stanici rozdiel medzi hodnotou zobrazenou na
externom meracom zariadeni a hodnotou zobrazenou na stanici.
Maximalne mozné vyrovnanie teploty + 40 °C (+ 72 °F).
r1= 29 Priklad:
Displej 100 °C, externé meracie zariadenie 98 °C:
nastavenie A 2
Displej 100 °C, externé meracie zariadenie 102 °C:
nastavenie ¥ 2

~
4>
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Upozornenie Stlacte tlacidlo 3 7, ak chcete tento bod menu opustit' bez zmeny
(EXIT).
6. Stlacte tlacidlo 29 (Set) (nastavenie), ak chcete danu hodnotu
potvrdit’.
Teplotna odchylka je teraz nastavena na vychodiskovu
hodnotu 0. Kalibracia pri 100 °C/212 °F je tym ukoncéena.
7. Pomocou tlacidla 3 q opustite menu 2.

Zmena kalibracie pri 450 °C/842 °F

A 1. Snimac teploty (0,5 mm) externého zariadenia na meranie teploty
zavedte do meracieho hrotu teploty.
v 2. V menu 2 zvoite bod FCC.
3. Stlacte tla¢idlo UP (HORE) .
Zvoli sa bod kalibracie 450 °C/842 °F .
Spajkovaci hrot sa teraz zohreje na 450 °C/842 °F.
Kontrola regulacie za¢ne blikat', akonahle je teplota konstantna.
4. Teploty zobrazené na meracom zariadeni porovnajte s idajmi na
displeji.
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Tlagidlom UP (HORE) alebo DOWN (DOLE) nastavte na
opravarenskej stanici rozdiel medzi hodnotou zobrazenou na
externom meracom zariadeni a hodnotou zobrazenou na stanici.
Maximalne mozné vyrovnanie teploty + 40 °C (+ 72 °F).

Priklad:

Displej 450 °C, externé meracie zariadenie 448 °C:

nastavenie A 2

Displej 450 °C, externé meracie zariadenie 452 °C:

nastavenie ¥ 2

Upozornenie Stlacte tlacidlo 3 7, ak chcete tento bod menu opustit' bez zmeny
(EXIT).
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7.

Stlacte tla¢idlo 2 q (Set) (nastavenie), ak chcete dand hodnotu
potvrdit’.

Teplotna odchylka je teraz nastavena na vychodiskovu

hodnotu 0. Kalibracia pri 450 °C/842 °F je tym ukoncena.
Pomocou tlagidla [ 3 7 opustite menu 2.

Obnovenie vyrobnych nastaveni kalibracie

1.
2.
3.

V menu 2 zvolte bod FCC.

Tlacidlo 37 drzte stlacené.

Nasledne sucasne stlacte tlacidla UP (HORE) a DOWN (DOLE).
Na displeji sa objavi ,FSE" (Factory Setting Enabled) (nastavenie
od vyrobcu).

Opravarenska stanica je teraz opat’ nastavena na vychodiskové
hodnoty z vyroby.

Pomocou tla¢idla 17 (naspét) alebo 21 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Nastavenie vykonu funkcie Pick-Up (zdvihnutie)

Pomocou tejto funkcie je mozné nastavit' vykon dodatoéného
podtlakového Eerpadla na prevadzku funkcie Pick-Up (zdvihnutie):

1.
2.

Nastavenie od vyrobcu: 85 %

Moznost' nastavenia: 50 %-100 %

V menu 2 zvoite bod LEVEL (UROVEN).

Hodnotu tlaku LEVEL (UROVNE) nastavte pomocou tlagidla UP
(HORE) alebo DOWN (DOLE).

Pomocou tla¢idla 17 (naspat) alebo 2+ (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Vypnut/zapnat’ automaticki zmenu kanala

Pomocou tejto funkcie mozno vypnut’ vyrobcom aktivovanu
automaticki zmenu kanala:

1.
2.

3.

V menu 2 zvoite bod AUTO CHANNEL.

Stav nastavte tlac¢idlom UP (HORE) alebo DOWN (DOLE).

(ON = zapnut/OFF = vypnut)

Pomocou tla¢idla 17 (naspat) alebo 27 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.



WR 3M 19-22

Zapnut/vypnut’ blokovanie tladidiel HAP
Pomocou tejto funkcie mozno zmenit vyrobcom nastavené chovanie

- g tlacidiel spajkovacky HAP. Ak je blokovanie aktivované, HAP sa pri
, ' ,_ '_ prvom stlaceni tladidla zapne a dal§im stlaéenim tlacidla sa vypne.
'—, ’ , 1. V menu 2 zvoite bod menu HAP LOCK.
AAP L0 2. Stav nastavte tlagidlom UP (HORE) alebo DOWN (DOLE).
r1Aa r2q 3= (ON = zapnut/OFF = vypnut)

O 3. Pomocou tladidla 1 (naspéat) alebo 24 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Upozornenie Na ochranu Cerpadla sa cerpadlo po 20 minutach automaticky
vypne.

Nastavenie regulacnej charakteristiky pre WP 120
A Pomocou funkcie HI/LO CONTROL mozno pre WP 120 nastavit’
v regulaénu charakvteristiku nastavenu vyrobcom na Hl:

1. V menu 2 zvolte bod HI/LO.

2. Stav nastavte tlacidlom UP (HI) alebo DOWN (LO).

"

—~
=

q
-
d
q
N
Jd
q
w
Jd

8 Obnovenie vyrobnych nastaveni

Obnovenie Specialnych funkcii

Tato funkcia je opisana v ,7.1 Voiba $pecialnych funkcii menu 1,
,Obnovenie vyrobnych nastaveni $pecialnych funkcii“ na strane 11.

Obnovenie vyrobnych nastaveni kalibracie

Tato funkcia je opisana v ,7.2 Voiba $pecialnych funkcii menu 2,
,Obnovenie vyrobnych nastaveni kalibracie* na strane 16.

9 Osetrovanie a udrzba WR 3M

9.1 Udrzba filtra

Pravidelne kontrolujte, ¢i nie je hlavny filter pre ,VACUUM" a ,AIR®
(VZDUCH) znecisteny a pripadne ho vymenite.

SK

VYSTRAHA! Praca bez filtra zni€i podtlakovéa Eerpadio.

> Skontrolujte pred zacatim spajkovania, ¢i je viozeny hlavny
filter!

Vymena filtra

1. Kryt ,Vac* (14) alebo ,Air* (vzduch) (15) otoéte o 45° dolava
a odoberte.

2. Znecisteny filter vytiahnite a zlikvidujte v sulade s predpismi.

3. Vlozte originalnu filtracnu patronu WELLER.
Pritom davajte pozor na spravne dosadnutie tesnenia.

4. Kryt pomocou lahkého tlaku opat' nasadte a otoéte o 45°
doprava.
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Hlasenie/symptém

Zobrazenie ,- - -“

WR 3M

10 Chybové hlasenia a odstranovanie porach

Mozna pri€ina
— Naradie nebolo rozpoznané
— Naradie je chybné

QOdstranenie

— Skontrolujte pripojenie naradia
na zariadenie
— Skontrolujte pripojené naradie

HAP 200 nefunguje

HAP 200 nie je pripojeny na
kanal 1

HAP 200 pripojte na kanal 1

Zobrazenie ,tip*

Spajkovaci hrot nie je spravne
nasadeny alebo je chybny

Spajkovaci hrot znova nasadte
Vymerite chybny spajkovaci hrot

Funkcia Pick-Up (zdvihnutie)
nedrzi

— Nie je dostato¢ne vytvoreny
podtlak

— Hadica je chybna alebo
zalomena

— Predpatie pruziny je prilis
silné

Skontrolujte podtlak na pripojeni
Pick-Up (zdvihnutie)

Vymerite hadicu

Znizte predpétie pruziny

Na HAP nie je vzduch

Vzduchova hadica nie je
zapojena alebo je zapojena
nespravne

Vzduchovu hadicu pripojte na
vsuvku AIR (VZDUCH)

Na odspajkovacom naradi nie
je podtlak

— Podtlakova hadica nie je
zapojena alebo je zapojena
nespravne

— Odspajkovacia dyza upchata

— Podtlakovu hadicu pripojte na
vsuvku VAC

— Na odspéjkovacej dyze
vykonajte udrzbu pomocou
Cistiaceho naradia

Zobrazenie stavu VAC
svetelnou diddou nie je
spravne

Uroven manometra nie je
spravne nastavena

Urover manometra
nastavte v $pecialnom menu 2

Displej nefunguje (displej je
vypnuty)

Ziadne sietové napatie

— Zapnite sietovy vypinac
— Skontrolujte napéatie v sieti
— Skontrolujte poistky zariadenia

Svetelna diéda VAC je ¢ervena

Podtlakovy systém je upchaty

— Vycistite nasavaciu dyzu

— Skontrolujte filter (13); ak je Zlty,
vymerite

— Vycistite odspajkovacie naradie
— vymeirite filter

— Skontrolujte podtlakovd hadicu
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11 PrisluSenstvo

TO005 29 216 99WP 65 spajkovacia zostava s odkladacim stojanom
WDH 10, 65 W

TO0O05 29 181 99WP 80 spajkovacia zostava, 80 W

T005 29 161 99WSP 80 spajkovacia zostava, 80 W

T005 29 194 99WP 120 spajkovacia zostava s odkladacim stojanom
WDH 10T, 120 W

T005 29 200 99WP 200 spajkovacia zostava s odkladacim stojanom
WDH 31, 200 W

T005 33 135 99WSP 150 spajkovacia zostava, 150 W

TO005 29 183 99 WMRP mikrospajkovacia zostava, 40 W

T005 13 173 99WMRT mikropinzetova odspajkovacia zostava, 80 W

T005 29 163 99MPR 80 spéajkovacie pero, 80 W

T005 33 155 99WMP spajkovacia zostava, 65 W

T005 33 112 99LR 21 spajkovacia zostava, 50 W

T005 33 113 99LR 82 spajkovacia zostava, 80 W

T005 33 133 99WTA 50 odspajkovacia pinzetova zostava, 50 W

TO005 25 032 99WST 82KIT1 zostava naradia na tepelné
odizolovanie, 80 W

TO05 25 031 99WST 82KIT2 zostava naradia na tepelné
odizolovanie, 80 W

T005 27 040 99WSB 80 spajkovaci kipel, 80 W

T005 27 042 99WSB 150 spajkovaci kipel, 150 W

T005 27 028 99 WHP 80 predhrievacia doska, 80 W

T0O05 13 181 99DXV 80 odspajkovacia zostava, 80 W

T005 33 138 99DSX 80 odspajkovacia zostava, 80 W

TO005 13 198 99DSX 120 odspajkovacia zostava, 120 W

T005 33 114 99HAP 1 horlcovzdusna piestova zostava, 100 W

TO05 15 154 99WRK odkladacia zostava

TO005 15 155 99WRK odspajkovacia zostava

TOO05 29 184 99WVP podtlakova pipeta

T005 27 116 99HAP 200 hortcovzdusny piest

T005 27 117 99HAP 200 horucovzdu$na zostava

T005 15 152 99WDH 30 odkladaci stojan pre HAP 200
DSX 80/DSX 120

T005 15 153 99WDH 40 odkladaci stojan pre DXV 80

TOO05 15 158 99WDH 31 odkladaci stojan pre WP 200

T0O05 15 161 99WDH 10T stojan so spinanim WSP 80 / WP 80

T005 15 162 99WDH 20T stojan so spinanim pre WMP

T005 87 617 30Odspajkovacia zostava 33x33/24x24 s vakuovym
extraktorom Pick-Up

TOO05 87 617 31Odspajkovacia zostava 27x27/20x20 s vakuovym
extraktorom Pick-Up

TOO05 87 617 320dspajkovacia zostava 18/15,5/12,5/10 s vakuovym
extraktorom Pick-Up

T005 13 120 99Nozny spinac

TOO05 87 388 50 Adaptér pre nozny spinac

T005 15 125 99 Sucha cistiaca viozka WDC 2,

TOO05 13 840 998piralova vina pre WDC
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TO005 87 597 28 Resetovaci konektor °C
TO005 87 597 27 Resetovaci konektor °F
TO005 87 658 01 PDN Odpajkovacie klieste

Dalsie prislusenstvo najdete v navodoch na pouzivanie jednotlivych
spajkovacich zostav.

12 Likvidacia
Vymenené Casti, filtre alebo staré zariadenia likvidujte v stlade
s predpismi vo vasej krajine.

13 Zaruka

Naroky kupujuceho na odstranenie chyb tovaru su premi¢ané jeden
rok po jeho dodani kupujucemu. Neplati to pre regresné naroky
kupujuceho v zmysle §§ 478, 479 BGB (nemecky obc&iansky
zakonnik).

Na zaklade nami vydanej zaruky ru¢ime len v pripade, ak bola
zaruka vlastnosti a trvanlivosti nami vydana v pisomnej forme
a s pouzitim vyrazu ,zaruka"“.

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller-tools.com.



WR 3M - Circuit Diagram
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WR 3M - Exploded Drawing

V"
570 048 99
570 073 99
(CH> 570 072 99
570 070 99
587 397 07 CFOCD 570040 99
7
‘ 5 87 597 30

INVAEED
At o

5 &

587 597 32

587 597 22

Air (3)

587 59‘7 25/ § 587 597 33

§ :%3/ A
u \JAC(S)

5 87 597 26
587 597 31



